NTRASIDER

O
O
p -
)
&
O

O
O

{qw)
U
O
3
C
Q
n
Q
p -
O

<

WWW.intrasider.com.br



Quem Somos

A Intrasider comecou sua histéria desenvolvendo portais web,
intranets e middleware para empresas que precisavam eliminar o uso excessivo
de planilhas e transformar dados operacionais em informacoes visuais e
estratégicas.

Diante da grande aceitacao dessas solucoes, surgiu a demanda por
transformar processos industriais — antes manuais e estaticos — em sistemas
dinamicos e online. Assim, em 2002, nasceu a Planilha Operacional On-line, uma
solucao pioneira, que levou automacao e controle para processos industriais,
especialmente no setor siderurgico.

Mesmo com a evolucao das tecnologias, as necessidades especificas
das usinas siderurgicas ainda exigem solucdes sob medida. Por isso, a Intrasider
consolidou sua atuacao, unindo tecnologia, expertise e inovacao para gerar
valor, otimizar processos e oferecer mais eficiéncia e controle operacional para
seus clientes.
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Historia

Nossa trajetdoria comecou em 2002, com o
desenvolvimento da Planilha Operacional On-line, uma
solucao pioneira para atender as demandas de
consultorias industriais. Desde entao, evoluimos,
ampliamos nosso portfdlio e nos tornamos referéncia

no desenvolvimento de softwares voltados para a
industria siderurgica.

Missao:

Oferecer solucoes de software inovadoras e de alta
qualidade, que otimizem processos e impulsionem os
resultados dos nossos clientes.

Visao:

Ser referéncia em software industrial siderurgico,
reconhecida pela exceléncia, inovacao e foco na
satisfacao do cliente.

Valores:

® Inovacao

® Qualidade

® Satisfacao do Cliente
® Integridade

® Trabalho em Equipe

www.intrasider.com.br



Nossos Diferenciais

Tecnologias

o\ﬁfo Utilizamos tecnologias de servidores e clientes em Linux, Windows Server, vCenter e Hyper-V.

0
:}@_o Utilizamos as linguagens de programacao web pertinentes ao PHP e frameworks JavaScript como
React e Angular, Utilizamos o banco de dados MySQL para o desenvolvimento base e bancos de
dados como Microsoft SQL Server e Oracle para interacao middleware.

r@z Pioneirismo
&ZJ Gerar oportunidades de inovacdes e melhorias com as ferramentas tecnoldgicas para trazer
condicoes favoraveis e dinamicas ao gerenciamento das Usinas Siderurgicas.

Especializacao
Analises de processos, criacao de softwares em PHP, manipulacao de dados via SQL com
apresentacoes em graficos e tabelas dinamicas web.

Experiéncia
Abrangéncia predominante a expertise em Usinas Siderurgicas no que diz respeito a geracao e

manipulacao dos dados coletados automaticamente e imputados pelo usuario € a geracao de
indicadores de eficiéncia.

www.intrasider.com.br



Setores
Atendidos:

B Usinas Siderurgicas - Area industrial

® Alto-forno

® Carregamento

® Pirometria

® Analises quimicas
® Corridas

® Entre Outros

www.intrasider.com.br




Problemas Comuns

As usinas siderurgicas enfrentam
desafios constantes relacionados a gestao
dos custos de producao e a instabilidade
operacional dos  altos-fornos, que
impactam diretamente a eficiéncia, a
produtividade e a lucratividade do
processo industrial.

Oportunidades

A Intrasider oferece a oportunidade de
manipulacao segura e em tempo real dos
dados de temperaturas, pressoes,
permeabilidade, sonda, carregamento, além
dos célculos de enfornamento de carvao e PC,
do acompanhamento das reservas
automaticamente, resultado da produtividade e
dos dados de desempenho operacional por
turno e operador, de forma a possibilitar um
acompanhamento remoto da producao por
graficos e relatorios em tempo real.

www.intrasider.com.br



- O que e aPlanilha
Operacional On-line?

A Planilha Operacional On-line € um software para a
intranet que substitui a planilha do Excel nas operacoes dos
Altos-Fornos e coloca a Siderurgica como proprietaria da
padronizacao dos dados, com lancamentos e calculos
automaticos dos dados da operacao e da producao como
reservas, consumos de carvao, PCIl, carbono, temperaturas,

pressodes, cargas, producao de gusa, relatorios e graficos por

~
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periodo, controle das corridas e suas analises.




Como funciona a Planilha
Operacional On-line?

® Inputs manuais: Os dados da operacao sao lancados
manualmente e sao utilizados para calculos, indicadores e
fechamento.

®* Integracao de Dados: Conecta-se diretamente aos
sistemas industriais  existentes, coletando dados
automaticamente.

® Visualizagao em Tempo Real: Permite 0 monitoramento
continuo dos processos, facilitando a tomada de decisdes.

® Analise Avancada: Os dados coletados podem ser
analisados por meio de ferramentas como o Power BI,
proporcionando insights valiosos para a gestao industrial.

www.intrasider.com.br
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Planilha Operacional Online

Visao Geral da Operacao

Campos em amarelo sado destinados a digitacdo, enquanto
campos em cinza e azul representam calculos automaticos. Campos em
cinza claro indicam areas com restricao de edicao conforme o nivel de
acesso do usuario.

As colunas apresentadas refletem as praticas mais comuns da
operacao siderurgica, podendo ser totalmente personalizadas conforme
a necessidade de cada planta. E possivel incluir novos campos, aplicar
indicadores visuais com base em limites operacionais, automatizar
calculos (como densidade do carvao, carbono fixo, consumo de insumos
no leito, entre outros) e adaptar a solucao a realidade do processo.

Por isso, a Intrasider prioriza o entendimento detalhado da
operacao de cada cliente, garantindo uma implementacao aderente,
flexivel e orientada a resultados.




Demonstracao do Software Planilha Operacional

Licenciado para: INTRASIDER

. . . Notas da Versao
8 Planilha Operacional On-line

Gestao industrial &® Novaidentidade visual

* Atualizagdo das cores do sistema para uma interface mais moderna e agradavel.

, * Melhor contraste e organizagao visual das informagées.
USUARIO Y ’

% Inclusdo deicones

Adicionados icones nos menus, filtros e funcionalidades para facilitar a identificagdo dos
recursos.

Navegagdo mais intuitiva e rapida.

Y Padronizacgdo dos filtros

» Unificagdo do visual e do comportamento dos filtros em todas as telas.

» Maior consisténcia na experiéncia de uso

Facilidade na localizagdo e aplicagao de filtros de pesquisa.

Sistema Sl .
x e Inteligencia Tecnologia
Licenciado N & 2
Eficiencia Operacional Para eitoz-fornoz

Produto oficia

5= Ajustes de usabilidade

* Melhorias no alinhamento e apresentagdo dos elementos da interface.

Apache/2.4.63 - PHP 7433

15 1o

@ Servidor Operacional I N T n A S l n E n » Organizagao visual aprimorada para facilitar a leitura e interpretagdo dos dados.
$

Faca o login com sua conta de usuario do sistema. 47 Melhor experiéncia de utilizacao




Demonstracao das Telas Operacionais

Planilha Operacional
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Demonstracao das Telas Operacionais

Controle das Ocorréncias

PRESSAQ REDUZIDA

ACOES CORRETIVAS

AF SEM SONDA, MINERIO COM BASTANTE DIFICULDADE PARA DESCER.

ALTERAMOS O MINERIO EXTRATIVA PARA O SILO 20, ATE A DESGBSTHUI;.ELD DO SILO 18.

Selecione a Ocorréncia

Observacoes

OBSERVACOES DO 19 TURNO:

LEANDROD - TURNO ©@:88 AS ©6:80 HRS (TURMA D
AF-82).

- Inicio de turno Alto Forno em marcha com 84
eletrosopradores, pressdo ajustado em 6.48 mca.

- No inicio de turno CT-21 desarmou devido sujeira
no pé do rolo, e no shurt, limpamos os mesmo e
colocamos para funcionar.

- Retiramos @2 cacambas de pd de baldo.

- Buscamos @1 fecho de PPL para o Alto Fornmo @1,
para cortar o body sob a platatorma.

- Passamos reserva positiva, visando faixa
desejada do FE.

- 0BS:Trabalhando somente com sonda n®@l, sonda
n®82 continua inoperante(manutencdo eletromecanica
ciente}.

OBRSERVACOES DO 2% TURNC:

Turno @&/12 Turma E Ronan.

-Inicio do turno pressdo 6.48mca AF em marcha.
-Conferimos carregamentoe de minérios werificamos
secagem dos minérios e peneiramento.

-Inicioc do turno valvula de explosdo com
vazamento.

-Enfornamos @1 conchas de sucata via CT 17.
-Enfornamos 87 cargas de carvae da direta.
-Realizamos limpeza sob C€T12/34/14 , area da
cacamba de moinha e fosso do SKIP.

-Drenamos o pé da tocha retornamos para o
lavador.

-As @3:88hs apds arriamento brusco valvula de
explosao aumentou o wvazamento , gdas indo em
direcdao a descarga, apds arriamento AF sem sonda
as ©8:35hs ajustamos a pressdaoc em 1.58 mca ate
encher o AF, apds AF na sonda acessamos o topo
para tentar conter vazamento ma wvdlwula, tentamos
por diversas formas porem nac foi possivel
retirar todo wvazamento, durante a atividade de
retirada do vazamente abrimos as valvulas do
balao, chifre e abrimos a tocha por completo, as
1@:38hs voltamos a normalizar a pressdo.

OBSERVACOES DO 3% TURNO:

Turno B Robson Martins 12h as 18h

-Inicio de turno pressdo reduzida em 3,58 m.c.a
apos corte de gaiola, e problemas de transferéncia
de carga, Alto Formo wvazio; as 13:32 h pressdo
ajustada; lavamos cacamba, minérios agarrando;
-Abastecemos sile onde esta o Simter com Itaminas
, ficando 82 silos, melhorar secagem;

-Peso de minério 13eekg ;

-Limpamos fosso do skip;

-Retirado @1 cacamba de pd de baldo;

OBRSERVACOES DO 4% TURNC:

TURND 18/@eh TC ATLTON

-Boa moite!

-L@mina 13p@kg,.pressdo 6.3 mca e base de carbono
asskg/t.

-18:38h,pressao 6.3/6.5 mMCa.

-Itaminas balancas 21/23.

-Colocado &1 viagem do carvao do patio na descarga
direta.

-Cargas da direta
blendada:18:44h,19:43h,26:36h,21:33h,22:39h.
-23:25h, aumento do vazamento na wdalvula de
explosao.

OB SERVACOE S GERENCIAIS:




Demonstracao das Telas Operacionais

Leito de Fusio

HORARID .
QUEBRA (%)
CARGA

EXTRATINA MINERAL
USIMIMAS

CEDRO

EXTRATIVA PEMEIRADC
VALLOUREC

ARCELOR

MINAFER

MORRO DO IPE

ZEUS

FERRO PURD

TOTAL

CARGAS
CALCARID
SILICA
BALIXITA
MANGANES
ESCORIA
BRIQUETE
SUCATA
SUCATA DE AQD
SUCATA DE CHUMSINHO
PO BALAID + LAMA
COQUE
CARVAD
MOINHA CARVAD
Fe/CARGA
GUSAIC
Sip'C
Si05i
IMDICE DE BASICIDADE (IS)
WOL ESC.
ALa03TON.
S OBJETIVADD
DOLOMITA
SED 0.0
METALICD SILVER 0.0

0.4
0.4




Demonstracao das Telas Operacionais

MATERIAL

Analises das Mateérias Primas

EXTRATINA MINERAL

USIMIMAS

CEDRO

EXTRATIVA PEMEIRADC

WALLOUREC

ARCELOR

MINAFER

MORRO DO IPE

ZEUS

FERRO PURD

MEDIA

CALCARIO

SlLicA

BALMITA

MANGANES

ESCORIA

BRIQUETE

SUCATA

SUCATA DE ACD

SLCATA DE CHUMSINHO

PO BALAD + LAMA

CINZA CV [CZ - CV)

COQUE

DOLOMITA

SED

METALICO SILVER

Analises das Escorias

Analises dos Gases

Fechamento Diar

MIMERIO

GUSA ACIARLIA

10

MINERED + FINDS

CARVAD

GUSA HODULAR

CARVAD + FINOS (PO)

CARVAD

SLCATA

CARVAD + FINOS (PO)

CARBONO FIND

FUNDIDCS

CARBOMO FIND

CaCaz

TOTAL

CaCaoa

S50z

MOINHA

Silz

SUCATA

MICINHA

SUCATA

CAMIND

FIMOS MINERIO

CAIND

CAMIND

PO BALAID + LAMA

CAIND

MANGANES

DEMS.CV (A)

MANGANES

BALIKITA

MY CARGAS MINERIOS

BALIXITA

ESCORIA

DEMS MOHNHA E FINOS [PO)

ESCORIA

COQUE

DEMS.CV (M)

COQUE

CV+CO

CHIEERA.CY

CV+CO

UMIDADE

FINDE DE COOUE

MINERID

SUCATA DE AGD

COOUE IMD.

SUCATA DE ACOD

SUCATA DE CHUMBINHD

REMDIMENTO MIMERIO

SUCATA DE CHUMBINHO

CIGEMIO

INJEGAD FINOS (PO

SUCATA

DOLOMITA

KG

OMIGEMID

SEO

SEND

DOLCMITA

CARVAD

WOL. ESC.

KGE

CARVARD

RENDIMENTD METALICD

BRIQUETE

KG

WViOL. ESC.

BRIQUETE

BRIQUETE (M)

KG

CARBOMO FIXD FINCS

INJEGAD FINOS (PO

SUCATA TAMBOR

TH

SUCATA RODEID

REJEITO PCI

CARBONO FIXO FINOS

HHHHHHHHHE

HORA

o

Especificacoes do Ferro Gusa

0000

Fer (%)

500 %

Si (%)

0.00/0.125 %

P %)

0150 MAX

Min [%5)

0.30 MAK

5 (%)

0050 MaX

C (%)

4.00/4.50 %

Cr%&)

0.050 MAX

Ti[%)

0050 MAX

W)

0050 MAX

Cao + Mpa (%)

3600 %

CARVAD KgiT (%)

E50.00 KGITON




Demonstracao da Tela de Geracao dos Graficos Operacionais

~DATA INICIO——————, ~DATAFIM———— ~TIPO DE PRDDUCAG ~FORMNO A(;AG
[ Consumo Carvao +Finos Kg/T ]J ‘

R ‘ 27/02/2026 ‘ 2710312026 ‘ ALTO FORNO 01 (INTRASIDER SOFTWAF H ‘
Operacionais [l = JHEEZZN] = JiI | c || S

Consumo Carvo +Finos KgiT
Consumo Carbono Kg/T

Consumo Carvdo +Finos M3T

g | Rendimento Minério % | .
Umidade do Carvio = -
no Carvao Finos Kg/T - ALTO FORNO 01
Consumo Minério +Finos Kg/m R
onsumo (27/02/2026 4 27/03/2026)

78,36 kgt Silicio Médio
26170 kg/t Temperatura Gusa C*°
845,04 kg/t .
828,37 kgt Vazdo de Ar
B11.71 kgt Peso Gusa (Ritmo Real)

795,05 kgt = _
778,30 kgt 5 Peso Gusa (Acumulado Dia)
761,73 kg/t . . .
745,06 i ot ;; : Fosforo Medio
728,40 kg/t "

r =

711,74 kgt % E = E = 3 § E EP E’ E é
695,08 kg/t é ¥ § o R o g " 5 2 E‘ 8 E’ g -‘é g

78,42 kg/t = R g 2 ol R | 2 2 2 3 o = R - 3
661,75 kg/t o g E ~ E E g : X ~
645,00 kgt = B = =] B "
628,43 kg/t
611,77 kg/t %
505,11 kgt =

78,44 kg/t g

561,78 kgt 3

545,12 kg/t

s e Je g e e iy g9 a0 e i oo o e ae Ry a° e Iy e o0 J° Iy Ry o e e ge id
/19’ v e v v L il v v L i o Al v i ¥ Akl i ¥ L 3 i v Al v i ¥ v
& L & & & & & & & & & & & & & & & e & & & & & & & & e & &
af 3 N 3 o § o . af g f § S of f d A & o g o 3 of o f af
o o o S o o 3 o & ] . ~ n “ n o B 7 & bk A 4 4
@ Consumo Carvdo Finos KgiT () Média: 734,62 kot
&




Demonstracao da Tela de Geragao do Relatorio Operacional

~DATA INICI0——————— -DATAFIM——————— -~ ~MODELO———— ~FO

- . ~TIPD
B Gerenciais [ = JIIE==D] - JlE= || (ramasowes ]

~ACAD \
BTN

RMO -
‘ [ ALTO FORMNO 01 (INTRASIDER SOFTWAF V]

B Exportar para Excel ‘

Data Consumo[EgFrv;a UL CUI‘ISU{;I{[; r{ﬁirhnnn Lu sumc;ﬁg%aﬂ Pl Rendimento Minério %  Umidade do Carvao Consumo[w:;_nra? S FlLL Silicio Médio  Temperatura Gusa (C) Vazao de Ar Peso Gusa (Acum. Dia) (T) Peso Gusa (Ritmo Real) (T) Peso Gusa Aciaria (T)

Media ponderada Msadia ponderada Media ponderada Media ponderada Media ponderada Media ponderada Media ponderada Media ponderada Media ponderada Media simples Media simples Media simples

01/03/2026 484,50 59.79 510 1.546,93 0.70 1.415,40 17.785.45 231,360 231,360 231,360
02/03/2026 722,45 466,12 3,55 61.42 526 1.778,28 0.57 1.411,90 17.575.83 242,910 242,910 242,910
03/03/2026 757,72 486,31 3,57 60.64 5,99 1.752,10 0.42 1.383,13 18.187.73 222770 222,770 222,770
04/03/2026 707,27 450,77 3,26 63.31 6.25 1.619,52 0.51 1.404,50 17.920,33 273180 273,180 273,180
05/03/2026 760,47 485,25 3,35 60.99 577 1.652,07 0.24 138255 17.867.08 271,060 271,060 271,060

Minérios (Kg) 01/03/2026 02032026 030372026 04/03/2026  05/03/2026

EXTRATIVA MINERAL 52.830,00 £9.540,00 73.920,00 86.680,00 85.880,00

EXTRATIVA PENEIRADO 170.280,00  1583.400,00  147.840,00  173.360,00  177.760,00
MORRO DO IPE 58.410,00 59.400,00 55.440,00 65.010,00 66.660,00
VALLOUREC 77.880,00 88.660,00 92.400,00  108.350,00  111.100,00

Fundentes (Kg) 01/03/2026 02032026 03/03/2026 04/03/2026  05/03/2026

BAUXITA 24 730,00 25.200,00 23.520,00 25.450,00 25.250,00

CALCARIO 69.030,00 T0.200,00 65.520,00 T6.530,00 T8.780,00

S| OBJETIVADO 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

SUCATA 17.700,00 18.000,00 16.800,00 19.700.00 20.200,00




Consumo de Carvao e Finos (Kg/T)
Consumo de Carbono (Kg/T)

Consumo volumétrico de Carvao e Finos (m?/T)

Rendimento de Minério (%)

Controle de Umidade do Carvao (ponderado)

Consumo de Minério e Finos (Kg/T)
Controle de Silicio Médio no processo
Temperatura do Gusa (°C)
Monitoramento da Vazao de Ar
Producao de Gusa acumulada no dia (T)
Producao de Gusa em ritmo real (T)
Producao de Gusa para Aciaria (T)
Producao de Gusa Nodular (T)

Controle de consumo de Carvao (Kg)
Quantidade de cargas de Carvao
Injecao de Finos (KQ)

Densidade média do Carvao (ponderada)

indice de quebra do Carvao (%)

Controle de densidade do Carvao
Producao de Moinha (KQ)
Densidade da Moinha

Controle de Sucata (T)

Sucata de Tambor (T)

Sucata de Rodeio (T)

Geracao de Finos de Minério (T)
Geracao de Po e Lama (T)

Indicadores Operacionais e de Performance do Relatéorio Operacional

Producao de Finos de Coque (Kg)
Producao de Briquete (Kg)
Volume de Escoéria gerada (KQ)
Producao de Fundidos (T)
Consumo de Minério (T)
Quantidade de cargas de Minério
Teor de Carbono Fixo (%) (ponderado)
Monitoramento de Sonda
Controle de Gaiola

Controle de Arriamento

Cargas sem Sonda

Temperatura de Coroa
Temperatura de Topo

Pressao de Coroa

Pressao de Topo

Andlise de Silicio (visual e real)
Andlise de Fosforo (P)

Andlise de Manganés (Mn)
Anadlise de Enxofre (S)

Anadlise de Carbono (C)

Anadlise de Cromo (Cr)

Andlise de Titanio (Ti)

Anadlise de Vanadio (V)




Painel KPI

Indicador de performance que integra carga metalica, consumo de carbono e recuperacao
de ferro, medindo a eficiéncia pelo consumo especifico (kg/t de Fe).

~ACRO

~DATAINICIO————— -DATAFIM———— ~TIPO DE PRDDU'I;.EG -+ ~FORNO \
~ | PAINEL KPI
z 2410512026 24/06/2026 [ GUSA + SUCATAS + FUNDIDOS v] [ ALTO FORNO 01 (INTRASIDER SOFTWAF v]

Recuperacao (Fe)

Recuperacao (Fe) - ALTO FORNO 01
(24/05/2026 a 24/06/2026)
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. Eficiéncia . Carbono Fixo 8 Recuperacdo Fe . Meta Recuperacdo Média: 89% Tendéncia linear: -0,84%/dia Projecdo +15 dias: 72%




Painel KPI

Indicador de performance por ranking, os indices (kg/t) sao performaticos sendo somente
o primeiro quantitativo.

-DATA INICIO——————— ~DATAFIM—————— ~FORNO ACAO

PAINEL KPI T— ) , ~
@ Ranking de Producio | 2410512026 | | 2410612026 | | ALTO FORNO 01 (INTRASIDER SOFTWAF v |

n Informacbes Exportar para Excel

Ranking de Producdo - ALTO FORNO 01
(24/05/2026 a 24/06/2026)

Rank Indicador Data Gusa Minério Carvao PCl 5i P
i° Maior Produgdo 25/05/2026 3309 S08.5 1804 301 026 0,136
2° Maior Producio 02,/06,/2026 31238 439.6 178.0 187 047 0,130
3= Maior Producio 03/06/2026 303.2 406.8 180,2 236 0.21 0135
1= Melhor Produgso (kg,t) 25/05/2026 3309 LOE.6 180.4 301 026 0,136
2 Melhor Producdo (ko/'t) 02,/06,/2026 3123 439,56 1780 187 047 0130
3° Melhor Producdo (ko/t) 20/05,/2026 280.0 461.6 1622 19,7 0.65 0,146
i° Melhor Producdo (kg/ft) + 5i 03/06/2026 3032 496,38 1802 236 021 0,135
2° Melhor Producdo (kg/ft) + 5 25/05/2026 33499 S08.5 180.4 301 026 0,136
3= Melhor Producdo (kg/ft) + 5i 04/06/2026 2085 A96,6 1840 238 030 0,133
1" Melhor Produciio (kg/t) + P 24/06/2026 2721 4082 1826 238 093 0122
2F Melhor Produgso (kg/ft) + P 08/06/2026 2577 4584 1683 24,5 1,06 0,124
3= Melhor Producdo (ko) + P 230672026 2849 431.8 1834 23,2 070 0127
1° Melhor Producdo (kgit) + 51+ P 03/06/2026 032 496,38 1802 236 021 0,135
2 Melhor Producdo (kg/ft) + 51+ P 25/05/2026 3309 S08.5 180.,4 301 026 0,136
Ex Melhor Producdo (kgft) + 51+ P 04/06/2026 2885 496,56 1840 2338 030 0133
1° Maior Consumo de Carvao (kgv't) 17/08/2026 2261 406,86 1555 158 039 0,150
2 Maior Consumo de Carv3o (kgvt) 01/06/2026 1867 3152 127.6 4.2 060 0141
3= Maior Consumo de Carv3o (kgvt) 2270672026 2794 4722 1877 23,2 033 0,144
1= Maior Consumo de Minério (kg/t) 240672026 2721 4598,2 1826 238 003 0122
2° Maior Consumo de Minerio (kg,/t) 17/06/2026 2261 406.6 1555 1.8 039 0,150

i Maior Consumao de Minério (kg/t) 08/ 06,2026 2577 4584 168.3 24,5 1.06 0124




Painel KPI

Indicador de performance por operador e por turno, sao avaliados por produtividade

versus consumo atraveés de indices de eficiéncia.

~DATA INICIO -« ~DATAFIM + ~FORNO

. ~ACAD

o | PAINEL KPI

“® Performance dos Supervisores

(o | @) e | @ [roromoorsrmocssorv- | CEEER|

N
n Informacgbes ‘

Desempenho por Operador - ALTO FORNO 01

(24/05/2026 a 24/06/2026)

@ ARTHUR
@ FRANCISCO
@ MARCOS
@ SERGIO
@ TIAGO

Desempenho por Turno - ALTO FORNO 01
(24/05/2026 a 24/06/2026)

@ TURNO 01
@ TURNO 02
@ TURNO 03
" @ TURNO 04




Painel KPI

Indicador de performance para analise da estabilidade do processo, destacando a
consisténcia operacional e possiveis desvios.

~DATA INICIO———— - DATAFIM————— FORNO g

. .---AQﬁG
Egggtﬁhdgzle Operacional ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ [ALTG FORNO 01 (INTRASIDER SOFTWAF ”] ‘

Estabilidade Operacional - ALTO FORNO 01

(24/05/2026 a 24/06/2026)
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Painel KPI

Indicador de performance para analise metalurgica, aqui podemos entender melhor sobre
os influenciadores das composicoes e os desvios das metas.

-DWATA FIM: FORND ALMITES SILICID (MIN/MAX)-,  ~LIMITES FOSFORD (MIN/™AXY-, -LIMITE TEMPERATURS-, —ACAD————————

| Co=)om) || | |

PAIMEL KPI
3

Analise Metaldrgica

| [2-11\:&'20.26 ] | | ALTO FORNOD 01 [INTRASIDER SOFTWA v]

Matriz de Dlsparcio da Tamperatum o Guca & Ellilolo Mladriz g Dicparcho de Foofono Enfornado x Focforo Deewio Pedrio da Tempamturs do Gues

Dwevio Padric do Slliolo

Decvie Padrlic do Fostore

Quarta malor o valor absoluto do cocfidente, malkar a influénda relativa.
Sinal positivo indica relagia positiva; sinal negativo, relagdo negatha.

Como anallsar

' Rmukiplo Irdica diregdo e forga conjunta da relaglo; B mdkiplo
mosira a farga explicativa na perfodo; Incinaglo mostra a varkgio
estimada do Slido pela Temaeratura do Gusa dentro da regressio
miiltinla; IC 955% Indica a falka prosived da cormelag?o real

B Ranking de Influéncis

I— ordena Temperatura, Permeabilidade, Esconia, Basiddade e Mg pelos
cocficientes padronizados da regress3o miliple. Use os primeircs
Itens come pricidade de irvestigagda no periodo.

Sinal do coefidente

@ pasithvo indica que a varidvel aumentou [unto com o Sids; Regathe
Indica mavimento irversa. O sinal ndo confirma causa sodnho.

{E} Interpretagao pratica

compare o ranking com as condkBes aperachonals, andlses de escdri
e establidade do formo. Influlncls aita pede confirmagio no processa
antes de atterar a operagio.

Infludncas do periode. Sinal pasitive Indica relaglo poskiva; sinal negative,
redaglio negacha.

Como anallsar

R indica diregae da redagao; B mastra a forga da igagsa no perindo
pek regressio simples; Inclinaglo mostra a varksg do esperada do
Fésfora do gusa para cada unidade de Fasfore carregadn; IC 95% Indica
a falwa prowdyel da carrelg 3o real.

Ranikdng de Influéncls

ordena minérios, fundentes ¢ cinza pels comrelagdo com o Fésforo do
gusa. Usc os primeiros ieens como prioridade de imvesdgacso no
periodo

Sinal do coefidente

paositivo Indica que o componente aumentou junko com o Fosfaro do
gusa; negathvo indica moviments imwerso. O sinal ndo confirma causa
sozinho.

Interpreias0 pradca

cOmpare o ranking com a quantidade carmegada, a analise de Fasforo
do material & mudangas operadonals. Influéncla aka pede confirmaglo
nio processe arces de atterar receita.

MOSiTa 0 QUaNED as temperaturas varlaram catre sl dentro da faba
considerada. Quanto menar o desva, mals estivel fol a temperatura
do gusa ne pefodo.

ACima

Indica o percereual de amostras acdma de 1.400 “C. Yalores altos
apontam malor frequénoa die operagio quente ¢ dovem sor
comiparadas comi siicio, emio e establlidade do farno

Limike

¢ a referénda operacional usada no grifico. A linha de 1.400 *C separa
visualmenze as amostras dentro da faha das amaszras acima do bmite.

MOSITa 0 quano os resultadas varkaram dentro da faixa operaconal
Desvio menar Indikca malor repetiblidade; desvo malor indica malor
Instanildade erere as corridas.

Abalzo

Indica o pereereual de cormidas abalko do limite minima. valores altos
mostram tendéncla de operaglo abateo da faixa desejada e dewem ser
avallados junto cam maté da-prima, dbmo ¢ corerode ttrmico.

Indica o pereereual de cormidas acima do limite mdsima. Lse junta com
o percentual sbas para saber se o processso estd deslocado ou
apenas disperso.

Limke

representa a falxa operacional usada coma referénola: de 0,200 % acé

0,700 %. Resultados fora dessa falka cxigem imvestigagsn operacional ¢
metaldrgica.

) conides analisadas ) Tendéncis ) Corridas aralisadas ) Tendencis ) Acimade 1.00 °C ) Distrouighc Amostral ([ Freguincls Abahvo do minimo Adma do maxmo ([ Dlarbuics Arcstra Abaivo do minimao Acma do maime | DistricuicEo Amcstral
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Ranking de Infiuenca Ranking de Influénda
corfidentes padronizadns cotfidentes padronizadns
i Temperamra E -0 616 W Minérias [ - 926
Fermcabillidade L 0054
L - ¥ Fumdenmses Coma analksar Coma anallsar Coma anallsar
E Bascdadc - # Cinra do Carvda i -0 000 0 grafico mestra a distribulgdo das Tem peraturas do Gusa no perinda. 0 grafico mestra como o Sllico ficou distribuido nas cormidas do 0 grafico mesira como o Fésfora ficou distribuide nas corridas da
: A5 barras indicam a gquantidade de amastras por faba, a ourea periodo. As barras mastram s frequénoa por falka, a oorva ajuda a periodo. s barras mastram a frequénoa par falka, a curva gjuda a
® mgo [ 3 representa a distribuicie amostral e a linha wertical marca o limice de erergar 3 cancentragdo dos resultados e a5 linhas werticals indicam os ervengar a concentraglo dos resultados ¢ as linhas verticals indicam as
Quanto malor o walor aksoluto do coeficente, makr a infludnca relativa, O 1400 =L limikes de 0,200% & 0,700%. limies de 0,120% & 0,150%.
@ Escira cocficlente considera a correlagdo com o Fasforo do gusa ponderada pela
@ coniribuigio média de Fésforo do grupo ¢ normialzada peda soma das Deswio Deswi ey

mostra o quanco os resultados varlaram dentro da falka operadonal
Desvio menor Indica malor repetiblidade; desvo makor indica malor
Instzhlidade erere as carridas.

Abalxo

Indica o pereenual de cormidas abaixo do limite minimao. Valores altos
mostram tendéncda de ooeragio abaheo da faixa desejada o devemiser
avalizdos junto com maténa-prima, dbmo ¢ corerode bérmloo.

Indica o pereercual de cormidas adma do limite maxima. Uss junta com
o pereentual anates para saber se o professo o5t deslocado au
apenas disperso.

Limite

representa a falka operacional usada coma referénoda: de 0,120 % acé

0,150 %. Resultades fora dessa falka cxlgem investigagio operacional ¢
metaldrgka.




Dados produzidos a
partir da Planilha
Operacional On-line

Para as analises de dados mais detalhadas, as
informacoes coletadas pela Planilha Operacional On-line sao
sintetizadas em tabelas do banco de dados de forma
assincrona, dados esses agrupados por turno com médias
ponderadas das analises versus consumos e producoes, dentre
diversos outros dados analiticos e sintéticos que podem ser
explorados em ferramentas como o Microsoft Power Bl ou até
mesmo com o Microsoft Excel para criacoes de demonstrativos

e apresentacdes pontuais.

report_analise_escoria
report_analise_gas
report_corrida
report_corrida_turno
report_fundente
report_fundente_turno

report_minerio

report_minerio_turno
report_operacional
report_operacional_hora
report_operacional_turno
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Produtos: Os nossos softwares de pronta entrega sao especialmente voltados as
aplicabilidades em Usinas Siderurgicas, também customizamos e desenvolvemos
softwares sob demanda para areas administrativas e de reflorestamento.

Atuacoes: Fazemos Aplicacoes e Middlewares para as diversas areas da producao
industrial e administrativas. Também entendemos de infraestrutura e auxiliamos os
técnicos responsaveis a aperfeicoa-los.

Resultados: Os dados coletados e tratados, sejam de forma automatica ou manual, tem o
poder de serem Uteis e aplicaveis, podendo dessa forma serem contextualizados em
relatorios e graficos apresentando valores efetivos e on-line a gestao.

Disponibilidade: Os nossos softwares podem ser implantados em servidores
redundantes tanto a nivel de hardware quanto a nivel de maquinas extras para que
funcionem sem interrupcoes, garantindo a alta disponibilidade e evitando o tempo de
inatividade.

Acessibilidade: Os nossos softwares podem ser acessados de qualguer ambiente que
tenha internet, sejam em PCs ou em celulares, pois iremos precisar exclusivamente de
um navegador de internet para as atividades.

Seguranca: Os nossos softwares garantem a confidencialidade dos dados e a protecao
contra ameacas externas e internas como a de invasao e roubo de dados, tambem é
possivel rastrear os dados que foram excluidos ou alterados pelo usuario.

www.intrasider.com.br



Principais
Tecnologias e Objetivos:

Substituicao completa de planilhas Microsoft Excel, com lancamentos e
calculos automaticos dos dados operacionais: temperaturas, pressoes,

carga, consumo de carvao, injecao de finos e producao de gusa.

Geracao de relatorios e graficos por periodo, com exportacao direta para

Microsoft Excel.

Controle completo das corridas, incluindo analises, temperaturas, ritmo

instantaneo e acumulado para gusa nodular e gusa aciaria.

Registro estruturado de observacdes operacionais, analises de matérias-

primas, escoria, gas e monitoramento das ventaneiras.

Relatérios, graficos, KPI e dados estruturados para integracao com Power

Bl e sistemas ERP.

Tabelas consolidadas e compativeis com Power Bl, com médias

ponderadas e indicadores por turno e operador.

Acesso multiplataforma (celular, tablet e computador), com dados em

tempo real e armazenamento seguro em banco de dados.

Automatizacao de lancamentos por integracao com sistemas de

pirometria, pesagem, eletros sopradores e analises laboratoriais.

Recursos avancados de seguranca: controle de acesso, rastreabilidade

de alteracdes, mensageria interna e salvamento automatico.

Implantacao local em ambiente Linux CentQOS, via servidor fisico ou

virtualizado (Microsoft Hyper-V).

Alta mobilidade e disponibilidade, permitindo acompanhamento da

producao em tempo real com acesso rapido as informacaoes criticas.

www.intrasider.com.br



Recuperagao (Fe) - ALTO FORNO 01 -+~ " e /e e e e )
(10/03/2026 & 27/03/2026) - .= 1elelen il

ReCuperacao F2
Desempenho por Operador - ALTO FORNO 01

(27/03/2026) BTY.2% 1.400,3°
¥ : :

A +0,30% A0, 085%
“ =§,35% =+, 8%

@ ARTHUR

@ FRANCISCO o
e 197,18%

@ SERGIO T ﬂi:ﬁ

~o +0 ~ 5 o ©
oF o o o v & ._\9'» S
P R R { 2 af (
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@ Eficiéncia () Carbono Fixo () Recuperacdo Fe () Meta Recuperacdo Média: 89% Tendéncia linear: +0,55%/dia Projecdo +15 dias: 89%

PAINEL

® Melhora da Eficiéncia Operacional.

Resultados
I ®* Melhora dos Resultados e Rendimentos.
ca n ?a os ® Inovacao e Desenvolvimento Tecnologico.

® Melhora da Gestao e da Organizacao.

¢®* Aumento da Produtividade.
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Os fechamentos de consumo e producao
passaram a ser realizados com agilidade
e em tempo real, permitindo analises
Imediatas.

Os relatdrios e os graficos podem ser
gerados por periodo, por altos-fornos e
em tempo real, o que facilita a introducao
da gestao a vista, proporcionando um
acompanhamento mais preciso de todo o
processo produtivo, com foco na
prevencao de falhas, reducao de refugos
-e eliminagao do retrabalho.

1.783,51

1.704,03 kght

1.619,52 g/t

Per meabilidade

Consumo Minério Finos Kg/T - ALTO FORNO 01

1.720,15 kgit

061K

S

5,02 4P

(27/02/2026 a 27/03/.

2.20 kg/t

1.8

1.671.12 kgt

1.642,03 kg/t

1.676.35 kg/t

061K

058 !
s AP '

494 5P

1.680,80 kg/t

461,90 kgt

487 AP

1.635,91 kgt

1.569.46 kg/t

448,78 kgit

176382 kg

1.710.67 kg/t

460,56 kg/t

Consumo Carbono Kg/T - ALTC

1.472.57 kgt

062K

061K

8] permeabilidade

@] Diferencial de Pressao

ORNO 01

(27/02/2026 a 27/03/2026)

1.710.22 kgit

474,13 kght

1.764,91 kg

453,40 kgt

455,63 K/t

462,69 kgt

461,36 KE/t

457.20 kgt

@ VoC— indice de V

i
.58

492,58
477.52 kg

463,88 kgt

ariacao da Resisténci

kgt

46,50 kgt
466,76 K|

062K
061K

Bs1x om0

a Gasosa

Peso Gusa (Ritmo Real) - ALTO FORNO 01
(27/02/2 a27/03/2

itmo Real)
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Integracao com
Dispositivos Industriais

A Intrasider disponibili
iliza softwares de inte 6
| gracoes para aquisicC
dados pelos seguintes meios de comunicacao: i e el

® Modbus TCP.
® Arquivos gerados pela automacao.
® Banco de dados da automacao.

® Soap e Rest.

www.intrasider.com.br
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Atualizacoes e Suporte
Technico Especializado

As atualizacoes sao realizadas de forma automatizada via SSH
Ou por meio de arquivos compactados disponibilizados ao cliente.

O suporte técnico e oferecido de forma remota ou presencial,
com atendimento 24 horas, 7 dias por semana, incluindo suporte
especializado na Planilha Operacional On-line, banco de dados e
servidores fisicos ou virtualizados.

Atendemos demandas de suporte em infraestrutura e em
outras areas de TI, oferecendo assim, solucdes completas para
NOSSOS clientes.

www.intrasider.com.br
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Expertise Tecnica

Possuimos ampla expertise no desenvolvimento de solucdes
sob medida, que integram sistemas industriais com os ERPs, que

otimizam processos produtivos e administrativos e proporcionam
uma gestao eficiente dos dados operacionais.

NOSSs0sS

conhecimentos  abrangem

linguagens de
programacao, redes, servidores, bancos de dados e integracao de 4
sistemas industriais. Atuamos também na gestao de Tl, seguranca da

informacao, monitoramento de infraestrutura e desenvolvimento de
aplicativos web e mobile.
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1. Planejamento

Analise das necessidades:

® |dentificacao dos requisitos e
objetivos para  estabelecer as
customizacoes, bem como as
necessidades de treinamento dos
colaboradores.

Definicao do escopo:

® Estabelecer quais serao os recursos
necessarios e 0 cronograma do
projeto.

2. Execucao

Implantacao do sistema:

® Criar servidor Linux fisico ou virtual,
configurar o ambiente do servidor,
configurar o software, adaptar os
Processos e preparar o ambiente.

Treinamento dos colaboradores:

® Capacitar os usuarios sobre as
funcionalidades do sistema e como
utiliza-lo no dia a dia.

3. Monitoramento

Acompanhamento da implantacao:.

® Monitorar o progresso, identificar,
documentar, solucionar problemas.

Avaliacao do treinamento:

® Verificar a eficacia das acdes de
treinamento e identificar areas de
melhoria.

Acompanhamento pés implantacao:

® Acompanhar a utilizacao do sistema
e fornecer suporte aos usuarios.

www.intrasider.com.br




Clientes que ja utilizam nossas solucoes

Resultados comprovados no setor siderurgico

Empresas que ja transformaram sua gestao e elevaram sua eficiéncia operacional
com as solucoes digitais da Intrasider:

COSIMAT METALSETE SIDERMIN VALINHO VDL
MULTIFER GRUPO 5DS CITYGUSA METALFER MINASFER
MATAGRANDE SETEGUSA CARAJAS ITAGUSA CSC

MODULAX

VIENA

AVG



(31) 99154-9625

suporte@intrasider.com.br

Www.intrasider.com.br



